PRODUCT DATA SHEET 18 sierpnia 2017 (Rewizja wydania z 15 grudnia 2015)

SIGMAWELD™ 199

OPIS

Dwusktadnikowy, utwardzany wilgocia o niskiej zawartosci cynku, etylo-krzemianowy grunt czasowej ochrony

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

* Odpowiedni dla automatycznego malowania blach oczyszczonych strumieniowo Sciernie

* Szybkoschnacy

* Dobre wtasciwosci do ciecia termicznego i doskonate wtasciwosci spawalnicze, wigczajgc w to spawanie metodami
MIG/MAG w réznych pozycjach ( zaréwno przy spawniu automatycznym, jak i recznym)

* Zapewnia regularnosc¢ i gtadkos¢ spoiny

* Niski poziom emisji oparéw przy spawaniu i cieciu

* Zabezpiecza przed przyleganiem odpryskéw spawalniczych na zagruntowanej powierzchni

* Doskonata stabilnos¢ cieplna minimalizujgca powstawanie szkéd w czasie gorgcych proceséw technologicznych

* Moze by¢ stosowany jako pierwsza warstwa w réznych systemach malarskich

* Odpowiedni do eksploatacji w warunkach zanurzenia w wodzie morskiej w potaczeniu z dobrze zaprojektowanymi
systemami ochrony katodowej

* Zaaprobowana jako grunt czasowej ochrony przez wiekszos¢ towarzystw klasyfikacyjnych takich jak Lloyd's Register i DNV-
GL

KOLOR I POLYSK

* Czerwonobrazowa (szara na zadanie)
* Mat

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ skiadnikow dwa

Gestosé 1,3 kg/I (10,8 Ib/US gal)

Zawartos¢ substancji stalych 25+2%

VOC (dostarczane) max. 521,0 g/kg (Dyrektywa 1999/13/EC, SED)
max. 676,0 g/l (ok. 5,6 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 18 pm (0,7 mils)

Wydajnos$¢é teoretyczna 13,9 m?/I dla 18 ym (573 ft?/US gal dla 0,7 mils)

Wstepne utwardzenie 6 min.

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych |Minimum: 3 dni
powiok Maximum: 6 mies.

Petne utwardzenie 3 dni
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SIGMAWELD™ 199

Dane dla wymieszanych komponentéw

Okres przechowywania (chtodne i suche |Zywica: co najmniej 9 mies. gdy przechowywana w warunkach suchych i
miejsce) chtodnych
Pasta: co najmniej 12 mies. gdy przechowywana w warunkach chtodnych i
suchych

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

- Dtuzsze czasy przemalowania sa dopuszczalne pod warunkiem, ze grunt jest w dobrym, nieuszkodzonym stanie

- Podczas utwardzania wilgotno$¢ wzgledna RH powinna wynosi¢ powyzej 50%

- Zaleca sie aby giecie, spawanie blach oraz przemalowanie shopprimera byto wykonywane gdy grunt czasowej ochrony jest w petni
utwardzony

- Wiecej szczegdtowych informacji dotyczacych aplikacji, transportowania i magazynowania blach znajduje sie w SIGMAWELD 199
Working Procedure

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Warunki przygotowania powierzchni

* Stal; oczyscic¢ strumieniowo Sciernie (Srutem) do ISO-Sa2'2, profil chropowatosci 30 — 75 pm (1,2 — 3 mils)

* Dla stali o profilu chropowatosci jak wyzej, zalecana jest grubos¢ suchej powtoki DFT 18 pm (0.7 mil), co odpowiada 22 pm
(0.9 mil) mierzonej na gtadkim panelu testowym

* Minimalna DFT dla zamkniecia filmu wynosi 15 pm (0,6 mil), mierzona na gtadkim panelu

* Dopuszczalny poziom zakurzenia powierzchni: stopien "1". Zanieczyszczenia na poziomie "3". "4" i "5" usunac¢ o ile sa
widoczne na powierzchni przeznaczonej do malowania bez uzycia szkta powigkszajgcego (ISO 8502-3:1992)

Temperatura podtoza i warunki aplikacji

* Zaleca sie aby temperatura podtoza dla aplikacji w ciggach automatycznych wynosita 25°C (77°F) and 35°C (95°F)
* Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

* Temperatura otoczenia podczas aplikacji powinna wynosi¢ co najmniej 5°C (41°F)

Uwaga: Temperatura podtoza powyzej 35 °C (95 °F) podczas aplikacji zwieksza ryzyko powstania suchego natrysku, stad tez nie
jest zalecana

NIEKTORE SPECYFIKACJE SYSTEMOWE
* GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY - KARTA SYSTEMOWA # 3015

WTORNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

* Podczas przechowywania i montazu, nalezy unika¢ zanieczyszczenia podktadu

* Po montazu, uszkodzone powierzchnie nalezy przygotowaé¢ wedtug ponizszego schematu

* Tam gdzie podano dwie mozliwe sposoby obrdébki, wyboru nalezy dokonac uwzgledniajac lokalizacje i rodzaj systemu, ktéry
zostanie zastosowany ( patrz arkusze systemowe )

* Zalecenia podane ponizej zapewniajg optymalne rezultaty obrobki; metody alternatywne podano w nawiasach
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Powtdrne przygotowanie powierzchni

Rejon Ekspozycja pod woda Ekspozycja w
warunkach
atmosferycznych

Zanieczyszczenia usunac muszg by¢ usuniete

Spawy Stopien P2 wg ISO 8501-2 | SPSS-Pt2

i czystos¢ ISO Sa 2 V2
(SPSS-Pt3)

Przepalone powierzchnie |Stopien P2 wg ISO 8501-2 | SPSS-Ss (SPSS-Pt2)
i czystos¢ ISO Sa 2 V2
(SPSS-Pt3)

Uszkodzenia korozyjne Stopien P2 wg ISO 8501-2 | SPSS-Ss (SPSS-Pt2)
i czysto$¢ ISO Sa 2 2
(SPSS-Pt3)

Biata rdza Stopien P2 wg ISO 8501-2 | SPSS-ID Pt1 (SCAP)
i czystos¢ ISO Sa 2 V2
(SPSS-Pt3)

Notatki:

- Czysci¢ za pomoca impregnowanych tarcz z papierem sciernym

- Dopuszczalny poziom zakurzenia powierzchni: stopien "1". Zanieczyszczenia na poziomie "3". "4" i "5" usuna¢ o ile sg widoczne na
powierzchni przeznaczonej do malowania bez uzycia szkiet powiekszajacych (ISO 8502-3).

- Nalezy zwrdci¢ uwage, ze na odwrotnej stronie spawanych blach moga wystapi¢ przebarwienia ( szczegdlnie w przypadku naspawanych
na blachach spawéw spoinowych), ktére nie stanowig obszaréw rozumianych jako spalone i nie wymagaja specjalnej obrdbki

- Moga wystagpi¢ obszary przepalone (np. wskutek spawania cienkiej stali) i takie nalezy traktowac jako "spalone" wg nazw uzytych powyzej

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

* Temperatura mieszaniny spoiwa i pasty powinna by¢ powyzej 15°C (59°F)

* Wymieszac paste dokfadnie przed dodaniem spoiwa

* 1/3 spoiwa dodawac¢ stopniowo do pasty

* Doktadnie wymieszac¢ do jednorodnej masy (zhomogenizowac)

* Doda¢ pozostatg czes¢ spoiwa i kontynuowaé mieszanie do uzyskania jednorodnej masy

* Przecedzi¢ prze sito o oczkach 30 — 60 mesh

* Wymieszana farba jest gotowa do uzycia

* Dodatek rozcienczalnika (Thinner 90-53) moze okazac sie konieczny w zaleznosci od parametréw linii i temperatury stali
* Mieszac ciggle podczas aplikacji

Przydatnosé mieszaniny do stosowania
24 godz. w 20°C (68°F)
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NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 90-53

Objetosé rozcienczalnika
0-5%

Srednica dyszy
1.0 - 1.5 mm (ok. 0.040 - 0.060 cala)

Cisnienie na dyszy
0,3 MPa (ok. 3 Bar; 44 p.s.i.)
NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 90-53

Objetosé rozcienczalnika
0-5%

Srednica dyszy
Ok. 0.43 - 0.53 mm (0.017 = 0.021 in)

Cisnienie na dyszy

8,0 - 12,0 MPa (ok. 80 - 120 bar; 1161 - 1741 p.s.i.)

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 90-53
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DANE DODATKOWE

Czas utwardzania dla grubosci DFT do 18 pm (0.7 mil)

Temperatura podioza Wstepne utwardzenie Petne utwardzenie
20°C (68°F) 6 min. 3 dni

30°C (86°F) 4 min. 48 godz.

Notatki:

- Czasy utwardzania odnosza si¢ do Wilgotnosci Wzglednej RH powyzej 50%

- Wilgotnos$¢ wzgledna ponizej 50% redukuje szybko$é utwardzania i wydtuza czas utwardzania

- W temperaturach ponizej 5 °C (41 °F) utwardzanie jest ograniczone i czas utwardzania wydtuza sie

- Przy wyzszych grubosciach DFT i niekorzystnych warunkach atmosferycznych, moze by¢ konieczny dtuzszy czas schniecia

- Procesy ( zginania , spawania, itp. ) oraz przemalowanie blach pokrytych SIGMAWELD 199 jest mozliwe po petnym utwardzeniu
SIGMAWELD 199. Stopien utwardzenia mozna sprawdzi¢ za pomoca MEK test (ASTM 4752). Petne utwardzenie jest wéwczas gdy
powtoka nie ulega zniszczeniu przez rozpuszczalnik

BHP

* Patrz ARKUSZE INFORMACYJNE NR 1430, 1431 oraz odpowiednie karty charakterystyki niebezpiecznego preparatu
chemicznego

* Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowaé ostroznos¢ i unika¢ wdychania oparéw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skéra

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny wyréb
niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych modyfikacji do
wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach bgdz wynikajace z konkretnych okolicznosci.
|[W tego typu przypadkach nalezy korzystaé z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

* Objasnienia do kart technicznych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1410
* Objasnienia do kart technicznych produktéw ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411
* Wskazéwki BHP ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1430

* Bezpieczenstwo w pomieszczeniach|zamknietych, ochrona zdrowia, ryzyko|wybuchu, ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1431
ryzyko zatrucia

* Czyszczenie stali i usuwanie rdzy ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1490
* Specyfikacja Scierniw mineralnych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1491
* Wilgotnos¢ wzgledna - temperatura podtoza -temperatura powietrza ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1650
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GWARANCJA

PPG gwarantuije, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (i) jako$¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyfikacjami PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego produkciji i (iii) wyrdb zostanie dostarczony w stanie wolnym od
wszelkich legalnych roszczen osoby trzeciej o naruszenie jakiegokolwiek amerykariskiego patentu dotyczacego tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI SKEADANYMI PRZEZ PPG, A
WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW
HANDLOWYCH, WEACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUGZONE. W ramach niniejszej gwarancji Nabywca
moze wnosi¢ roszczenia wobec PPG wytacznie w formie pisemnej w ciagu pieciu (5) dni od daty odkrycia przedmiotowej wady, jednakze nie pdzniej niz wezesniejszy z dwdch nastepujacych terminéw: termin uptywu okresu
przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do Nabywcy. Jezeli Nabywca nie zawiadomi PPG o niezgodnos$ci wyrobu w trybie wskazanym powyzej, wykluczy to mozliwos¢ uzyskania przez Nabywce
odszkodowania na podstawie niniejszej gwaranciji.

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDEUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU
JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z
JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja jedynie charakter wskazéwek i oparte sg o préby laboratoryjne uznawane
przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informaciji na podstawie praktycznych doswiadczen i rezultatéw ciagtego rozwoju wyrobu. Wszelkie zalecenia lub sugestie dotyczace stosowania
niniejszego wyrobu, przedstawione w dokumentacji technicznej lub sformutowane w odpowiedzi na okreslone zapytania, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiarygodne. Zaréwno wyrdb, jak i powigzane z nim
informacije przeznaczone sa dla uzytkownikéw dysponujacych wymagana wiedza fachowa i kwalifikacjami branzowymi. To na uzytkowniku koricowym spoczywa odpowiedzialno$é za zweryfikowanie przydatnosci wyrobu do
planowanego przez siebie zastosowania; przyjmuje sig, ze Nabywca juz dokonat takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posiada mozliwosci wptywania na jako$¢ lub stan podtoza badz na szereg innych
czynnikéw determinujacych przeznaczenie wyrobu i proces jego aplikaciji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub uszkodzenia wynikte z takiego zastosowania wyrobu badz z informaciji
zawartych w niniejszej karcie (chyba ze okreslone pisemne umowy stanowia inaczej). Niezadowalajace efekty aplikacji wyrobu moga wynika¢ ze zmian w otoczeniu, w ktérym wyréb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych
badz z ekstrapolacji danych. Niniejsza karta zastepuje wszelkie poprzednie jej wersje, a obowiazkiem Nabywcy przed zastosowaniem wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu informacije sa nadal aktualne. Na witrynie
www.ppgpmc.com opublikowane sa aktualne karty techniczne wszystkich wyrobéw PPG do zastosowar ochronnych i dla okretownictwa. Wersja angielska niniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec wszelkich jej
tlumaczen.

The PPG Logo, Bringing innovation to the surface., and other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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