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Jednosktadnikowa, cienkopowtokowa, rozpuszczalnikowa, peczniejgca farba ogniochronna do konstrukcji stalowych

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

* Do 120 minut ochrony przed oddziatywaniem pozaru celulozowego

* Aplikacja w wytworni i na budowie

* Osiggana grubos¢ suchej powtoki do 1500 pm (60,0 mils) w jednej warstwie
* Do zastosowan od C1 do C2 wewnetrznych (ISO 12944); w suchych warunkach wewnetrznych (C1) nie jest wymagana

powtoka nawierzchniowa

* Przetestowana i oceniona wedtug norm krajowych i miedzynarodowych, takich jak BS 476-20/21, AS 1530:4 oraz

certyfikowana wedtug réznych krajowych wymogéw

KOLOR I POLYSK

* Bialy
°* Mat

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane produktu

llosé sktadnikéw

jeden

Gestosé

1,30 kg/I (10,85 Ib/US gal)

Zawartos¢ substanciji statych

68 + 3%

VOC (dostarczane)

max. 293,0 g/kg (Directive 1999/13/EC, SED)
max. 325,0 g/l (approx. 2,7 Ib/gal)| (UK PG 6/23(92) Appendix 3)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej

200 - 1500 pm (8,0 - 60,0 mils) w jednej warstwie

Wydajnosé teoretyczna

0,97 m?/I dla 700 pm (39 ft¥/US gal dla 28,0 mils)

Suchos¢ dotykowa

30 min.

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok

Minimum: 6 godz.
Maksimum: nielimitowany

Okres przechowywania (chtodne i suche
miejsce)

Co najmniej 18 mies. przechowywane w chtodnych i suchych warunkach

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnosc teoretyczna a grubos¢ powtoki
- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania

- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

- Wymagana GPS musi by¢ zgodna z zatwierdzonymi certyfikatami
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ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

* Zaaprobowany grunt musi by¢ w dobrej kondyciji, suchy i wolny od wszelkich zanieczyszczen

Temperatura podtoza i warunki aplikacji

* Temperatura podtoza podczas aplikaciji i utwardzania powinna by¢ pomiedzy 5°C (41°F) a 40°C (104°F)
* Temperatura podfoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

* Temperatura otoczenia podczas aplikacji i utwardzania powinna by¢ miedzy 5°C (41°F) a 40°C (104°F)
* Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie powinna przekracza¢ 85%

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

* Doktadnie wymieszaé¢ do jednorodnej konsystenciji, bez grudek
* Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06 (w normalnych warunkach rozcienczalnik nie jest wymagany)

Objetosé rozcienczalnika
0-5%

Kat dyszy
20° - 50°, w zaleznosci od ksztattu elementéw stalowych

Srednica dyszy
Ok. 0.48 - 0.64 mm (0.019 - 0.025 in)

Cisnienie na dyszy
20,0 MPa (ok 200 bar; 2901 p.s.i.)

Notatki:
- Usunac filtry na ssaniu i z pistoletu
- Zaleca sige zewnetrzny filtr na ssaniu farby

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM
* Tylko mate obszary ( zaprawki i naprawy)
Zalecany rozcienczalnik

Nie nalezy dodawac¢ rozcienczalnika

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 21-06
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DANE DODATKOWE

Wydajnos¢ teoretyczna a grubosé DFT

DFT Wydajnos¢ teoretyczna

200 pm (8,0 mils) 3,40 m?/I (136 ft2/US gal)
1,70 m?/1 (68 ft2/US gal)

(
(
0,97 m%1 (39 ft?/US gal)
(
(

400 pm (16,0 mils)

700 pm (28,0 mils)

1000 pm (40,0 mils) 0,68 m?/| (27 f%/US gal)

0,45 m?/| (18 ft?/US gal)

1500 pm (60,0 mils)

Uwaga: Maksymalna grubos¢ powtoki DFT przy malowaniu pedzlem: 300 pm (12,0 mils)

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 700 pm (28.0 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa 5°C (41°F) 10°C (50°F) |15°C (59°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)
ta sama farba minimum 12 godz. 10 godz. 8 godz. 6 godz. 4 godz.
maksimum nielimitowany [ nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 1000 pm (40.0 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa 5°C (41°F) 10°C (50°F) ([15°C (59°F) |[20°C (68°F) |[30°C (86°F)
Dla STEELGUARD 2458 minimum 4 godz. 2 godz. 1,5 godz. 1 godz. 45 min.

maksimum nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany [ nielimitowany
Innymi zatwierdzonymi minimum 5 dni 3 dni 60 godz. 48 godz. 36 godz.
powtokami maksimum nielimitowany [ nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany | nielimitowany
nawierzchniowymi

Tabela schnigcia powtoki o grubosci do 700 pm (28.0 mils)

Temperatura podioza Sucha na dotyk
5°C (41°F) 2 godz.

10°C (50°F) 1,5 godz.

15°C (59°F) 1 godz.

20°C (68°F) 30 min.

30°C (86°F) 20 min.

Uwaga: Czasy schniecia moga rézni¢ sie znacznie w zaleznosci od warunkéw zewnetrznych, wartosci A/V m-1 (Hp/A)
wspotczynnika masywnosci oraz natozonej grubosci warstwy
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BHP

* Patrz ARKUSZE INFORMACYJNE NR 1430, 1431 oraz odpowiednie karty charakterystyki niebezpiecznego preparatu
chemicznego

* Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowa¢ ostroznos$c i unika¢ wdychania oparéw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skéra

ODNIESIENIA

* STEELGUARD™ WYTYCZNE APLIKACJI ARKUSZ INFORMACYJNY 1222
* STEELGUARD™ ZALECANE GRUNTY ARKUSZ INFORMACYJNY 1224
* STEELGUARD™ ZALECANE POWLOKI NAWIERZCHNIOWE ARKUSZ INFORMACYJNY 1226
* Objasnienia do kart technicznych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1410
* Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411
* Wskazéwki BHP ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1430

* Bezpieczenstwo w pomieszczeniach|zamknigtych, ochrona zdrowia, ryzyko|wybuchu, ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1431
ryzyko zatrucia

* Czyszczenie stali i usuwanie rdzy ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1490
* Specyfikacja scierniw mineralnych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1491
* Wilgotnos¢ wzgledna - temperatura podtoza -temperatura powietrza ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1650
GWARANCJA

PPG gwarantuije, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (i) jako$¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyfikacjami PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego produkcii i (jii) wyréb zostanie dostarczony w stanie wolnym od

wszelkich legalnych roszczen osoby trzeciej o naruszenie jakiegokolwiek amerykanskiego patentu dotyczacego tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI SKEADANYMI PRZEZ PPG, A
WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW
HANDLOWYCH, WEACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG WYKLUCZONE. W ramach niniejszej gwarancji Nabywca
moze wnosi¢ roszczenia wobec PPG wytacznie w formie pisemnej w ciagu pieciu (5) dni od daty odkrycia przedmiotowej wady, jednakze nie pdzniej niz wczesniejszy z dwdch nastepujacych terminéw: termin uptywu okresu
przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do Nabywcy. Jezeli Nabywca nie zawiadomi PPG o niezgodnosci wyrobu w trybie wskazanym powyzej, wykluczy to mozliwos¢ uzyskania przez Nabywce
odszkodowania na podstawie niniejszej gwarancji.

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORI ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU
JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z
JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja jedynie charakter wskazéwek i oparte sa o proby laboratoryjne uznawane
przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informaciji na podstawie praktycznych do$wiadczen i rezultatéw ciagtego rozwoju wyrobu. Wszelkie zalecenia lub sugestie dotyczace stosowania
niniejszego wyrobu, przedstawione w dokumentacji technicznej lub sformutowane w odpowiedzi na okreslone zapytania, opieraja sie o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG sa wiarygodne. Zaréwno wyrdb, jak i powiazane z nim
informacje przeznaczone sa dla uzytkownikéw dysponujgcych wymagana wiedza fachowa i kwalifikacjami branzowymi. To na uzytkowniku koricowym spoczywa odpowiedzialno$¢ za zweryfikowanie przydatnosci wyrobu do
planowanego przez siebie zastosowania; przyjmuije sig, ze Nabywca juz dokonat takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posiada mozliwosci wptywania na jakosc lub stan podtoza badz na szereg innych
czynnikéw determinujacych przeznaczenie wyrobu i proces jego aplikacji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub uszkodzenia wynikte z takiego zastosowania wyrobu badz z informaciji
zawartych w niniejszej karcie (chyba ze okreslone pisemne umowy stanowig inaczej). Niezadowalajace efekty aplikacji wyrobu moga wynika¢ ze zmian w otoczeniu, w ktérym wyrdéb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych
badz z ekstrapolacji danych. Niniejsza karta zastepuje wszelkie poprzednie jej wersje, a obowiazkiem Nabywcy przed zastosowaniem wyrobu jest upewnienie sig, czy zawarte tu informacje sa nadal aktualne. Na witrynie
www.ppgpmc.com opublikowane sa aktualne karty techniczne wszystkich wyrobéw PPG do zastosowar ochronnych i dla okretownictwa. Wersja angielska niniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec wszelkich jej
ttumaczen.

The PPG Logo, Bringing innovation to the surface., and other PPG marks are property of the PPG group of companies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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