PRODUCT DATA SHEET 2 marca 2023 (Rewizja wydania z 16 listopada 2022)

SIGMAFAST™ 278

OPIS

Farba do gruntowania/miedzywarstwa, dwusktadnikowa, epoksydowa, z fosforanem cynku, o wysokiej zawartosci czesci statych

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Farba do gruntowania/ miedzywarstwowa, do stosowania w systemach zabezpieczen antykorozyjnych
¢ Doskonata odpornos¢ na korozje w warunkach atmosferycznych

¢ Utwardza sie w temperaturach do -5°C (23°F)

e Szybkie utwardzenie w warunkach warsztatowych (wytworni)

¢ tatwa aplikacja metodg hydrodynamicznag

e Szeroki zakres stosowania

e Certyfikowana przez ACQPA 27752

KOLOR I POLYSK

e Czerwonobrgzowy, szary i dostepna w wybranych kolorach typu MIO
e Potpotysk

Notatki:

- Powtoki epoksydowe kreduja i ptowiejg gdy sg narazone na swiatto stoneczne, podwyzszone temperatury lub ekspozycje na
chemikalia. Odbarwienie i normalne kredowanie nie majg wptywu na jakos¢ powtoki. Jasne kolory ciemniejg z czasem. Zdarzajg sie
odchyiki koloru dla réznych partii wyrobu. Zgodnosc¢ koloréw jest zblizona

- W rejonach, gdzie oczekiwane sg wtasciwosci kosmetyczne, nalezy rozwazy¢ przemalowanie odpowiednig warstwg nawierzchniowa,
odporng na UV

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestosc 1,5 kg/1 (12,5 Ib/US gal)

Zawartosc¢ substanciji statych 80 £ 2%

VOC (dostarczane) Dyrektywa 2010/75/EU, SED: max. 153,0 g/kg

UK PG 6/23(92) Zatacznik 3: max. 230,0 g/I (ok. 1,9 Ib/US gal)
EPA Metoda 24: 220,0 g/Itr (1,8 Ib/USgal)
Chiny GB 30981-2020 (testowane) 198,0 g/l (ok. 1,7 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 75 - 250 um (3,0 - 10,0 mils)

Wydajnos¢ teoretyczna 6,4 m?/l dla 125 pm (257 ft>/US gal dla 5,0 mils)
Suchosc¢ dotykowa 2 godz.

Przerwy miedzy naktadaniem Minimum: 2 godz.

kolejnych powtok Maksymalny: wydtuzony

Petne utwardzenie 4 dni

Ref. 6829 Str1/6



PRODUCT DATA SHEET 2 marca 2023 (Rewizja wydania z 16 listopada 2022)

SIGMAFAST™ 278

Dane dla wymieszanych komponentow

Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 24 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach
suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 24 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach
Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnos¢ teoretyczna a grubos$¢ powtoki
- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania
- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

e Zaaplikowa¢ produkt w specyfikowanej grubosci jak najszybciej na przygotowang powierzchnie

Warunki przygotowania powierzchni
e Stal; czyszczenie strumieniowo-Scierne do klasy ISO-Sa2¥2 lub minimum do klasy SSPC SP-6, profil chropowatosci
powierzchni 40 - 70 pym (1.6 - 2.8 mils) lub czyszczenie narzedziami mechanicznymi do klasy ISO-St3 / SSPC SP3

Stal zagruntowana lub powtoka poprzednia
¢ Odpowiednia powtoka poprzednia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

¢ Powierzchnia poprzedniej powtoki powinna by¢ odpowiednio zszrostkowana, jezeli jest to potrzebne
e Przy aplikacji na farby typu etylo-krzemianowe petne malowanie poprzedzi¢ warstwg aplikowang technikg "mist-coat”

Stal ocynkowana
e Powierzchnia musi by¢ poprawnie przygotowana, sucha, czysta i wolnha od wszelkich zanieczyszczen

e Powierzchnia powinna by¢ dostatecznie chropowata przez omiatanie scierniwem niezelaznym aby osiggngc¢ jednolity
matowy wyglad
e Omiatanie zgodnie z wytycznymi SSPC SP 16

Stal nierdzewna

e Powierzchnia musi by¢ poprawnie przygotowana, sucha, czysta i wolna od wszelkich zanieczyszczen
e Powierzchnia powinna by¢ dostatecznie zchropowacona przez omiatanie scierniwem niemetalicznym
¢ Omiatanie zgodnie z wytycznymi SSPC SP 16

Metalizacja Natryskowa TSM
e Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen
¢ Technika Mist coat/ full coat jest wymagana. Sprawdz zalecenia dotyczace rozciericzenia w Instrukcji ponizej
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SIGMAFAST™ 278

Temperatura podtoza i warunki aplikacji

e Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

e Podczas aplikaciji i utwardzania temperatura podtoza do -5°C (23°F) jest akceptowalna, pod warunkiem ze podtoze jest
suche i wolne od lodu

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Stosunek mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza 75:25 (3:1

e Temperatura farby powinna by¢ wyzsza od 15°C (59°F), w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkowej ilosci
rozcienczalnika dla uzyskania lepkosci aplikacyjnej

¢ Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow

¢ Rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadnikow

Czas wstepnej reakcji
brak

Przydatnos¢ mieszaniny do stosowania
1godz. w 20°C (68°F)

NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetosc¢ rozcienczalnika
0 - 10%, w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki i warunkow aplikaciji

Srednica dyszy
1.7 - 2.0 mm (ok. 0.070 - 0.079 in)

Cisnienie na dyszy
0,3-0,4 MPa (ok. 3 - 4 bar; 44 - 58 p.s.i.)
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NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetos¢ rozcienczalnika
0-10%, 30 - 50% przy aplikacji "mist-coat"

Srednica dyszy
ok.0.46 - 0.53 mm (0.018 - 0.021in)

Cisnienie na dyszy

20,0 - 25,0 MPa (ok. 200 - 250 bar; 2901 - 3626 p.s.i.)

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-92

Objetosc¢ rozcienczalnika
0-5%

Notatki:

2 marca 2023 (Rewizja wydania z 16 listopada 2022)

- Aplikacja watkiem pozostawia slady watka i jest mozliwa tylko dla minimalnej DFT

- Nalezy stosowac odpowiedni do farb epoksydowych watek.

- Aplikacja pedzlem moze pozostawiac slady z uwagi na tiksotropowe wtasciwosci farby, dopuszczalna tylko dla matych powierzchni,

krawedzi, wyprawek oraz uzupetnienia grubosci DFT.

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 90-53

DANE DODATKOWE

Wydajnos¢ teoretyczna a grubos¢ DFT

DFT Wydajnos¢ teoretyczna
75 um (3,0 mils) 10,7 m?/1 (428 ft*/US gal)
125 pm (5,0 mils) 6,4 m¥/I (257 ft2/US gal)
250 pm (10,0 mils) 3,2 m?/1 (128 ft>/US gal)

Ref. 6829

Str4/6



PRODUCT DATA SHEET

SIGMAFAST™ 278

2 marca 2023 (Rewizja wydania z 16 listopada 2022)

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 125 pm (5.0 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa -5°C (23°F) [0°C(32°F) |10°C (50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)
rozne farby epoksydowe, |minimum 24 godz. 14 godz. 4 godz. 2 godz. 1godz.
poliuretanowe i PSX maksimum wydtuzony wydtuzony wydtuzony wydtuzony wydtuzony

Notatki:

- Rzeczywiste czasy przemalowania sg zalezne od warunkéw lokalnych

- Jezeli po 30 dniach ekspozycji wystgpito kredowanie lub zanieczyszczenie powtoki rekomenduje sie mycie wodg z dodatkiem PREP 88
lub réwnowaznym srodkiem i sptukanie woda

- Aby zapewni¢ optymalng adhezje do nastepnej powtoki, powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen ( oleje, smary,
skredowanie, itp... ), ktére moga wymagac mycia i/lub szlifowania

Czas utwardzania powtoki o grubosci DFT do 125 pm (5.0 mils)

Temperatura podtoza Sucha na dotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

-5°C (23°F) 16 godz. 38 godz. nie dotyczy

0°C (32°F) 11 godz. 24 godz. 21 dni

10°C (50°F) 4 godz. 8 godz. 8 dni

20°C (68°F) 2 godz. 4 godz. 4 dni

30°C (86°F) 1godz. 2 godz. 3dni

Uwaga: Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania

Czas uzycia mieszaniny (przy lepkosci aplikacyjnej)

Temperatura mieszaniny Przydatnosc¢
mieszaniny do
stosowania

0°C (32°F) 10 godz.

10°C (50°F) 3 godz.

20°C (68°F) 1godz.

30°C (86°F) 30 min.

BHP

e Sprawdz Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, naklejki na produkcie i wymagane srodki ostroznosci
e Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ wdychania oparéw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skorg
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DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac¢ z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

¢ Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411

GWARANCJA

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyfikacjami PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego produkcji i (iii) wyrob i y w stanie
od ich legalny 1 osoby trzeciej o nar jie jaki iek amerykaniski y tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini Y moze wnosic¢ ia wobec PPG wyta ie w formie pi j w ciggu pieciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, j ze nie pozniej niz
zdwoch ji terminow: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni Sci
wyrobu w trybie powyzej, wy y to mozliwosé uzy ia przez ywce iana P "

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja
jedynie charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na podstawie praktycznych doswiadczen i

ju wyrobu. i ia lub i ycza! ia niniej wyrobu, i w ji i j lub sfor w i ina

zapytania, opierajg sie o dane, ktore wedle najlepszej wiedzy PPG s3 wiarygodne. Zaréwno wyrob, jak i powigzane z nim informacje sadlauzy ikow dy ji \ wiedza i
kwalifikacjami zowymi. To na uzy i icowym spoczy iedzialnosé za zweryfik ie p Sci wyrobu do p przez siebie i jmuije sig, ze Nabywca juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie it zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
aplikacji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynil z i ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze

S umowy ig i j). Ni j efekty aplikacji wyrobu moga wynikac ze zmian w iu, w ktorym wyrob jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z
ekst ji danych. Niniej karta ji i ie jej wersje, a i ywcy przed iem wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne. Na witrynie
www.ppgpmc.com opublik s3 karty i ystki: yrobéw PPG do 1] ychidla i Wersja i iniej j karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec
wszelkich jej ttumaczen.
The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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